ОСНОВЫ НАУЧНОГО ИССЛЕДОВАНИЯ (ОНИ)

Для исследования влияния режимов резани на стойкость режущего инструмента были поставлены эксперименты по плану ПФЭ 23. Были исследовано влияние следующих параметров на стойкость режущего инструмента:
1. Скорость резания (v);
2. Глубина резания (t);
3. Подача (s).
Значения исследуемых параметров представлены в таблице 1.
Повторяемость каждого эксперимента – 3 раза. Результаты экспериментов представлены  в таблице 2. 
Задание:
1. Построить уравнение регрессии, учитывая все взаимодействия факторов;
2. Проверить полученную модель на адекватность;
3. Произвести интерпретацию полученной модели.

Вариант №1 
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	385
	0,1
	0,03

	Max
	570
	1,5
	0,15



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	385
	0.1
	0.03
	58
	60
	59

	2
	570
	0.1
	0.03
	58
	59
	61

	3
	385
	1.5
	0.03
	52
	56
	51

	4
	570
	1.5
	0.03
	53
	54
	56

	5
	385
	0.1
	0.15
	64
	65
	63

	6
	570
	0.1
	0.15
	59
	61
	58

	7
	385
	1.5
	0.15
	54
	51
	52

	8
	570
	1.5
	0.15
	56
	54
	51


Вариант №2 
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	440
	0.5
	0.12

	Max
	650
	3
	0.35



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	440
	0.5
	0.12
	58
	54
	56

	2
	650
	0.5
	0.12
	57
	59
	61

	3
	440
	3
	0.12
	53
	56
	51

	4
	650
	3
	0.12
	51
	50
	48

	5
	440
	0.5
	0.35
	61
	62
	64

	6
	650
	0.5
	0.35
	51
	53
	58

	7
	440
	3
	0.35
	57
	56
	58

	8
	650
	3
	0.35
	55
	54
	52













Вариант №3
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	245
	0.2
	0.05

	Max
	510
	1.5
	0.2



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	245
	0.2
	0.05
	56
	54
	53

	2
	510
	0.2
	0.05
	57
	59
	62

	3
	245
	1.5
	0.05
	55
	56
	51

	4
	510
	1.5
	0.05
	48
	51
	52

	5
	245
	0.2
	0.2
	63
	65
	62

	6
	510
	0.2
	0.2
	59
	56
	58

	7
	245
	1.5
	0.2
	57
	56
	58

	8
	510
	1.5
	0.2
	50
	53
	52
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Вариант №4
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	255
	0.07
	0.03

	Max
	310
	1.5
	0.13



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	255
	0.07
	0.03
	59
	57
	62

	2
	310
	0.07
	0.03
	57
	59
	62

	3
	255
	1.5
	0.03
	55
	54
	51

	4
	310
	1.5
	0.03
	53
	52
	56

	5
	255
	0.07
	0.13
	60
	62
	61

	6
	310
	0.07
	0.13
	59
	56
	58

	7
	255
	1.5
	0.13
	55
	56
	53

	8
	310
	1.5
	0.13
	50
	53
	52














Вариант №5
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	335
	0.2
	0.1

	Max
	495
	1.5
	0.3



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	335
	0.2
	0.1
	51
	49
	52

	2
	495
	0.2
	0.1
	57
	59
	62

	3
	335
	1.5
	0.1
	52
	53
	51

	4
	495
	1.5
	0.1
	53
	52
	56

	5
	335
	0.2
	0.3
	52
	54
	51

	6
	495
	0.2
	0.3
	53
	51
	52

	7
	335
	1.5
	0.3
	50
	51
	54

	8
	495
	1.5
	0.3
	50
	53
	52













Вариант №6
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	330
	1.6
	0.101

	Max
	620
	6.4
	0.506



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	330
	1.6
	0.101
	59
	58
	61

	2
	620
	1.6
	0.101
	57
	59
	62

	3
	330
	6.4
	0.101
	53
	55
	51

	4
	620
	6.4
	0.101
	53
	52
	56

	5
	330
	1.6
	0.506
	57
	54
	55

	6
	620
	1.6
	0.506
	59
	56
	57

	7
	330
	6.4
	0.506
	57
	56
	58

	8
	620
	6.4
	0.506
	50
	53
	52













Вариант №7
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	340
	1.6
	0.1

	Max
	510
	6.4
	0.3



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	340
	1.6
	0.1
	53
	56
	51

	2
	510
	1.6
	0.1
	57
	59
	62

	3
	340
	6.4
	0.1
	55
	56
	51

	4
	510
	6.4
	0.1
	53
	52
	56

	5
	340
	1.6
	0.3
	63
	65
	62

	6
	510
	1.6
	0.3
	58
	56
	57

	7
	340
	6.4
	0.3
	56
	55
	58

	8
	510
	6.4
	0.3
	50
	53
	52













Вариант №8
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	255
	0.07
	0.03

	Max
	310
	1.5
	0.13



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	255
	0.07
	0.03
	59
	57
	62

	2
	310
	0.07
	0.03
	57
	59
	62

	3
	255
	1.5
	0.03
	55
	54
	51

	4
	310
	1.5
	0.03
	53
	52
	56

	5
	255
	0.07
	0.13
	60
	62
	61

	6
	310
	0.07
	0.13
	59
	56
	58

	7
	255
	1.5
	0.13
	55
	56
	53

	8
	310
	1.5
	0.13
	50
	53
	52













Вариант №9
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	185
	0.1
	0.05

	Max
	250
	1.7
	0.17



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	185
	0.1
	0.05
	60
	61
	59

	2
	250
	0.1
	0.05
	55
	52
	51

	3
	185
	1.7
	0.05
	49
	51
	52

	4
	250
	1.7
	0.05
	53
	52
	56

	5
	185
	0.1
	0.17
	60
	61
	59

	6
	250
	0.1
	0.17
	54
	56
	51

	7
	185
	1.7
	0.17
	52
	53
	55

	8
	250
	1.7
	0.17
	50
	53
	52













Вариант №10
Режимы резания
Таблица 1.
	
	Скорость резания
 v, мм/мин
	Глубина резания
 t, мм
	Подача
 s, мм/об

	Min 
	80
	0.1
	0.03

	Max
	125
	1.5
	0.15



Результаты опытов
Таблица 2
	№ опыта
	Изучаемые параметры
	Результаты опытов

	
	 (v)
	 (t)
	 (s)
	 ()
	 ()
	 ()

	1
	80
	0.1
	0.03
	60
	58
	62

	2
	125
	0.1
	0.03
	57
	59
	62

	3
	80
	1.5
	0.03
	55
	53
	51

	4
	125
	1.5
	0.03
	53
	52
	52

	5
	80
	0.1
	0.15
	59
	57
	56

	6
	125
	0.1
	0.15
	52
	51
	49

	7
	80
	1.5
	0.15
	57
	56
	58

	8
	125
	1.5
	0.15
	50
	53
	52









